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اولین انتخاب؟•
بخار 
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استریلیزاسیون به روش
پلاسما پراکسید هیدروژن

4



5



6



7



Vapor)هیدروژنپراکسیدبخار• Hydrogen Peroxide: VHPیاVH2O2)همانیا

Vapor-Phase)بخارحالتدرپراکسیدهیدروژن Hydrogen Peroxide: VPHP)در

داردکاربردصنعتدراستریلیزاسیونوضدعفونیبرایاتمسفر،فشارشرایط

برایراستریلایزدرخلاپیشفازباهمراهپراکسیدهیدروژنبخارازدرمانی،مراکزدر•

شودمیاستفادهپاییندمایاستریلیزاسیونفرآیند

اتیلنازگبالا،دمایباآببخارمانندموجوداستریلیزاسیونفرآیندهایبامقایسهدر•

وبمحسجدیدیروشپراکسیدهیدروژنبخارکارگیریبهخشک،حرارتواکساید

شودمی
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:هامزیتبرخی

پراکسیدهیدروژنبخار(H2O2)بهوآسانیبهمناسبشرایطدر
.شودمیتجزیه(H2O)آبو(O2)اکسیژنبهسرعت

استممکنکمهزینهباوآسانیبهمایعپراکسیدهیدروژنتولید.

ارگیریکبهقابلمختلفیرطوبتیودماییشرایطدرمرکبمادهاین
.است

ازفاوتمتفشاریدرترکیبایننگهداشتنبهنیازبدونتوانمی
هاتاقاگندزداییدرنمونهبرای.کرداستفادهآنازاتمسفر،فشار

.کرداستفادهاتمسفرفشاردرپراکسیدهیدروژنازتوانمی
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(H2O2)پراکسید هیدروژن یا هیدروژن پراکساید •

ماده و پلاسما•

پلاسما در استریلیزاسیون•
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امنراموارداینتوانمیپراکسیدهیدروژنازاستفادهمشکلاتوهامحدودیتاز
:برد

یبراپراکسیدهیدروژنازنتوانشودمیباعثسلولزیموادباناسازگاری
اندیکاتورساختدرضمندر.کرداستفادهموادگونهاینکردناستریل

لولزیسموادازتواننمیاستریلیزاسیون،فرآیندنوعاینمخصوصبیولوژیک
تواننمییزناستریلیزاسیونانجاممنظوربهوسایلبندیبستهدر.کرداستفاده

نوعاینبرایبندیبستههایروشازیکیحاضرحالدر.کرداستفادهکاغذاز
کهاستکاغذجایبه(Tyvek)تایوکنامبامخصوصیجنسازاستفادهفرآیند،

مختلفیکاربردهایکهاستDupontامریکاییکمپانیساختخاصبرندیک
.داردگوناگونصنایعدر
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مییمختلفرطوبتودماییشرایطدرپراکسیدهیدروژنازکهجاییآناز
مقاومتتعیینبرایاستانداردیشرایطمجموعهکرد،استفادهتوان

داردنوجودفرآیندنوعاینبرایشدهساختهبیولوژیکاندیکاتورهای

یمهاآنتحریکباعثپراکسیدهیدروژنمادهبامخاطوپوستتماس
.شود
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بهاسیوناستریلیزبرایآنازتوانمیکهنیستایمادهتنهاهیدروژنپراکسید•

تجاریاستریلایزرهایدرحاضرحالدرگرچهکرد،استفادهپلاسماروش

.شودمیاستفادهمادهاینازبیشترموجود،

شدههیونیزبخاریاگازواست(پلاسماگاز،مایع،جامد،)مادهچهارمحالتپلاسما•

وهایون.باشدشدهایجادمختلفیمنابعباتواندمییونیزاسیوناینکهاست

رخوردبیافوتونکردنساطعباهستند،شدهتحریکحالتدروقتیهامولکول

مادهشدهیونیزهگاز.دهندمیدستازراخودانرژیسطوح،یادیگرذراتبا

پیداتماسوسایل(Surfaces)سطوحرویهایمیکروارگانیسمباکنندهاستریل

.بردمیبینازراهامیکروارگانیسمآنوکندمی
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خلا، تزریق و نفوذ، تخلیه: نحوه کار•

پارامترهای موثر•
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با این روش استریلیزاسیونسازگار مواد 
آلومینیوم
استیل
تفلون
سیلیکون
پی وی سی
لتکس
پلی اتیلن
...
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با این روش استریلیزاسیونناسازگار مواد 
روغن
 پودر
مایعات
مواد سلولزی
پارچه ها
حوله و گاز
چوب
کاغذ و مقوا
پلاستیک و لتکس با کیفیت پایین
ابزار و وسایل مرطوب
...

16



عملکرد

درخودوظیفهانجامبهقادرتنهاییبهپراکسیدهیدروژنگرچه•
ایناتآمدندآنکمکبهپلاسماوخلاامااست،بودهاستریلیزاسیون

شودانجامبهتروظیفه

سیدپراکپلاسمااستریلایزردستگاهیکعملکردروشحاضرحالدر•
فازهایامراحلاینشاملهست،نیزخلاپمپبهمجهزکههیدروژن

:شودمی
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چمبرردوسایلکهزمانیتاشوندمیگرمشدهتنظیمدمایتادستگاههایدیواره

واشدببالاترآنداخلوسایلبهنسبتچمبرهایدیوارهدمای،شوندمیدادهقرار

تاباشدوسایلسمتبهپراکسیدهیدروژنتمایلپراکسیدهیدروژن،تزریقزماندر

.چمبرهایدیوارهسمتبه

ارکچرخهوشودمیبستهآندربوشوندمیدادهقراردستگاهچمبردروسایل

ازپستاسممکندستگاهطراحینوعبهبسته)شودمیآغازکاربرتوسطدستگاه

.(شوندگرمدستگاههایدیوارهاستریلیزاسیونچرخهآغاز

دشومیبرقرارخلاشرایطوشودمیتخلیهخلاپمپکمکباچمبرداخلهوای.
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ودشمیتزریقچمبرداخلبه(بخارشکلبهمثلا)پراکسیدهیدروژن

وروداثردرچمبر؛هندسیحجملیترهردرگرممیلی2/0حدودمثلا)

.(رودمیبالاچمبرداخلفشارچمبر،داخلبهپراکسیدهیدروژن

گیرندمیقرارپراکسیدهیدروژنباتماسدروسایل.

شودمیاجراپلاسمافازتماس،لازمزمانطیازپس.
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تخلیهخلاپمپکمکبادوبارهچمبراستریلیزاسیون،برایلازمزمانطیازپس

وژنپراکسیدهیدروتزریقفازاستممکندستگاهطراحیاساسبر)شودمی

.(شودتکراردوبارپلاسما

میمسفراتفشاربهورودمیبالافیلترشدههوایورودباچمبرداخلفشارسپس

.رسد

گردندمیخارجوسایلوشودمیبازکاربرتوسطدستگاهدرب.
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ممکنزر،استریلایدستگاه(چمبر)محفظهیکدرپلاسماایجادروشبهتوجهبا

هایارهدیوبهراوسایلنتوانمثلایعنی.شودمحدوداستفادهقابلحجماست

.دادتماسآنکفیاچمبر

Chamber)چمبراندازهوحجمکهدانیممی Size)بههندسیمحاسبهطریقاز

و(چمبرعمق×پیعدد×شعاعمجذوریاارتفاع×عرض×عمقمثلا)آیدمیدست

Load)آناستفادهقابلحجم Capacity)حجمازکمتریابرابرهمیشهکه

تعیینایلوسچینشدردستگاهسازندههایتوصیهبهتوجهبااست،آنهندسی

.شودمی
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پلاسمایدتولمحلهماندرهمتواندمیاستریلیزاسیونبرایپلاسماازاستفاده

یعنی.زراستریلایچمبرازخارجپلاسماتولیدمثلادیگر،محلیدرهموباشد،

.کرداستفادهآنازوکردجاجابهراایجادشدهپلاسمایتوانمی

تواندمیخودنیازاساسبرکاربراست،بهترکلدرروشکدامگفتتواننمی

صهخلاطوربهکهداردمعایبیوهامزیتیکهرچراکهکند،انتخابرایکی

.برشمردتوانمی

بهبتنسرامعایباینحداقلاستریلیزاسیونمحلازخارجپلاسماایجادروش

:دارددیگرروش
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ودبخواهدکمتراستریلیزاسیونمحلدر(شارژشده)باردارشدهاجزایتعداد.

داردنیازاستریلیزاسیونانجامبرایبیشتریزمانبرابر،شرایطدر.

بهتنسبراهامزیتاینحداقلاستریلیزاسیونمحلازخارجپلاسماایجادروش

:دارددیگرروش

ایجدرپلاسماایجادکهچرا،دهدنمیرخاستریلیزاسیونمحلدردماتغییر

.ردبببالارادماتواندمیاستفادهمحلدرپلاسماایجاد.استبودهدیگری

دراپلاسمایجاد.دهدنمیرخاستریلیزاسیونمحلداخلوسایلدردماتغییر

.کندایجادالکتریکغیردیوسایلدرحرارتتواندمیاستفادهمحل

یجادا.شودنمیایجادشونداستریلاستقرارکهوسایلیسطوحدرتغییری

ییرتغراپلاسماایجادمحلداخلشدهقراردادهوسایلسطوحتواندمیپلاسما

دهد
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نکات مثبت

راه اندازی آسان

دمای پایین چرخه استریلیزاسیون

زمان کوتاه چرخه استریلیزاسیون

بی نیاز از هوادهی و خنک شدن

ژنتجزیه پراکسید هیدروژن به آب و اکسی

... 24



نکات منفی

حساسیت بالا به رطوبت وسایل

تحریک مخاط کاربر در صورت نشتی در محیط

تعداد لومن محدود در چمبر

ارهزینه بالاتر نسبت به استریلیزاسیون بخ

...
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فیزیکی، شیمیایی، بیولوژیک/ کنترل فرآیند 

چاپی زیر نظر داشتن عقربه ها و صفحه نمایش، برگه: فیزیکی•
دستگاه

ارتاندیکاتور خارج پک به شکل چسب، لیبل یا ک: شیمیایی•
4( کلاس)اندیکاتور شیمیایی تیپ / اندیکاتور داخل پک

بیولوژیکاندیکاتور : بیولوژیک•
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فیزیکی، شیمیایی، بیولوژیک/ کنترل فرآیند 

اندیکاتور خارج پک به شکل چسب، لیبل یا کارت: شیمیایی•
4( سکلا)اندیکاتور شیمیایی تیپ / اندیکاتور داخل پک
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ولوژیکفیزیکی، شیمیایی، بی/ کنترل فرآیند 

اندیکاتور بیولوژیک: بیولوژیک•

یلوسژئوباسیلوس استئاروترموف: نوع اسپور
درجه سانتی گراد62تا 55: دمای انکوباسیون
توصیه سازنده: زمان انکوباسیون
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بسته بندی

تایوک و نایلون
پارچه های نبافته
کانتینر فلزی
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چینش در چمبر
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آماده سازی و چینش

مرطوبوسایلوابزارنکردنبندیبسته

زمانتانشدهسیلهایپکازمناسبنگهداری
استریلیزاسیون

پکدرسلولزیموادازنکردناستفاده

قطروطولبهتوجهباچمبردرهالومنتعدادرعایت

مبرچدرهاپکچینشدراستریلایزرسازندهتوصیهرعایت

مصرفیکباروسایلنکردناستریل
...
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سپاس از

توجه همکاران گرامی
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